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Beschreibiing sienaler Form mehr geringer Tiefe kann gemiB den Mark- 
malen des Anspruchs 4 auf einer ebenen Obcrflacbe des PrS- 

Dic vorlicgcndc Erfindung bezleht sich auf ein Verfahren gewerkzeugrohlings vorgenommen werden, wm bei relativ 

zum HenteUen und/oder Bearbcitcn does Pragewrkzeugs ektfachen Motiven fur den Wieoerertennbaifceitsweit Ira 

fOr bspw. Mtinzen, McdiUlen, Schmuckteile u. dgl, 5 allgemeinen ausreichend ist. 

Bel der Herstellung von MUnzco und qualitativ gulen Me- Bei Motiven etwas aufwecdigerer Ait, wie bspw. Por- 

daillen wird vom Kttnstlcr ein drwdhnenBionales Gipsmo- traits, ist es zweckmBBig, die Merkmale gemSB Antpmcb 5 

dell erstelh, das mittels mechaniscber Reduziennaschi ne auf vorzusehen. ZweckmSBig ist es dabei, auch mit den Mcrk- 

einen Mflnzstempel ubertragen wird. Bine andere Methods malen eines oder mebreier dor Ansprflcbe 6 bis 8 m srboi- 

ist, diese Vorlage mitlels einer elektrischen Abtastvorrkb- 10 tan. Dies bedcutet, daft zunachst eine erste Motivgestakung 

tuag oder eines Laserstrahla zu digitalisiercn, urn damn diese vorgenommeo wild, die eine reliefartige Gravur dea Stem- 

digkalisierte Aurarbeitung in eine Matrize oder Patrize zur pels erlaubt, unddaB diese erste Motivgenaitung dutch das 

HerstetUmg das Fragewetkzeugs einzuarbeiteo, bspw, ein- Lasergravieren verfeinert und dadureh zu einer endgttltigen 

zirrrasm Nicht nur das Kerstellen des Gipsmodelts benotigt Motivgsstaltung wird, die einen sehr hohen Wiedererkenn- 

erhebliche Zeit urjd MOhe durch den KUnstler, sondem auch IS b&rkritswert besitzt. AuBerdem ergibt sich cine wcsenllich 

der dreidimeruionale Abtastvorgang loon je nacb Modell- lebeadigere und detailgetrcucio Darstellung cinzelner Be- 

grttBe mehrere Stunden dauem. reicbe. Die Munzo bzw,' Medaille wild daduicb plastiscbet 

Es sind deahaib Rechner-Program me geschaffon worden. Da das Lasergraviereu in der dritten Dimension im We- 

um aus einer zweidimensLonalcn, d. h. ebenen Bildvorlage sentlichen ausscbliefilich im pm-Bereich erfolgt, ist cb 

ein dreidimensionales Bild zu gestalten, das dann in eine a> zweckmlBig, die Merkmale gem&B Anspruch 9 vorzusehen. 

Matrize oder Patrize eingofrast wird. Dies erfolgt mit Hilfe Es ist dann gewHhrleisliet, da3 diese LasergravurgBBtallun- 

dcr sogennnnten Gmustufenraethode, wonach weiBe bzw. gen in ibrer originalen Form beinn Pragen unmittelbar wei- 

belle Bereicbe in der dritten Dimension oben und schwarze tergegeben werden. 

bzw. dunkle Bereiche in der dritten Dimension unten, oder Mit den Merkmalen gemgj Anspruch 10 und/oder 11 in 

umgekehrt, angeordnot werden. Diese Art des Vorgchens 25 erreicht,daB ein fertigesPrBgewBrkzeugin wesentlicheinfa- 

rekht zwar ftlr einfacb gestaltete Motive aus, ist jedoch fttr cberer und schnellerer Weise mit einer solcben Daiatetlung 

etwas kompliziertcre Motive, wie bspw. Portraits nkht im- verschen werden kann. Derartige Mattierungen, Schattie- 

mer ausrekbend. Untersohiedliche Hell/Dunkel-Toce (z. B. rungen, Strukturierungen o.dgL ergeben Kontrastverstar- 

dunkle Augeo, Haare) VBrfalachen das Resultat kungen snwie erheblich verbesserte optische Efiekle. Das 

Desweitsren werden Pragsweikzeuge fUr Mttnzeo oder 30 zeitraubende Abklflben der mcht zu beatbeitenden Motivhe- 

Medafllen in bestimmten Btidchen eines Motivs oder Mo- reiche entKllt, so daB es sich frier urn einen wesentlkh 

tivtcils mcht glfinzendbelassen sondem zur weiteren leben- schnelleren und insbesondere auch daucrbafleo Voigang 

dSgeren und deiailgotreueren Darstellung mit Scbattjerun- bandelt, AuBeidem ergeben sich neue grafische Mdgliclikci- 

ges o. dgl. versehen. Dies wild in bekannter Weisc dadurch tea AUb denkbaren graflschen DarslellungeQ kfionen ein- 

vorgenommen, daB diejenlgen Bereiche, die glflnzend, d. h, 3s fachst realisiert werden. Dies ist mit der derzeittgen Saod- 

poUert bleiben solien, abgedeckt werden und diejenigen Be- bzw. Glasscrahttechnik nicht moglich. ZweckmfiBigerweise 

reicbe, die rrat einer Schattierung o. dgl versehen werden kann dabei der \wrfahrensschrittge»nil6 Anspruch 12 

solien, dnem Sand- oder GlasstrahlvorgaDg ausgesetz.t wer- " 
den. Dies ist anerseits ebenfalls sehr zeitaufweodig und an- 

dererseiw kann damit nur eine sehr eng begrenztc AnzaM « werkzeugen, die in 

von Effekten erzielt bzw. nur bcshitunte Modvbaiciche da- den, vorgenoramen werden. 

mit erfaSt werden. In besonders vorteilhafter Weise ist es gemoE den Merk- 

Aufgabc der vorliegenden Erfindung ist es deshalb, ein malen des Anspruchs 13 moglich, hotogrammartige Abbil- 

Verfahrcn zum Herstellen und/oder Bcarbcitcn eincs PrSge- der am bzw. im PrSgewerkzeug vorzusehen. Dies kann 

wedrzeugs fllr b^iw. Mflnzen, Medaillen, Schmuckteile AS bspw. in einer den Mcikmaltsn des Anapruchs 14 eotspre- 

u. dgl der edngangs geoannte Art zu schaffen, mit dsn das chenden Form geschehen. 

Schalfen eines Pragewcrkzeugs wesenUioh vereinfacnt und Weitere Einzelheiten der Erfindung sind der folgenden 

beschleumgt ist. Bcschreibung von Ausfulmingsbeispieilen zu cntoehmen. 

ZurLosung dieser Aufgabe sind bei eiriem Verfahren zum Dai im FolgBnden gemSfi einem Ausfflhningsbeispiel be- 

Heistellcn und/oder Bearbeiten eines Pragewerkzeugs dar » schriebene Verfahrtjadient zum Herstellcc eines Prlgewerk- • 

genannten Art die im Anspruch 1 angegebenen Merkmate zeugs fur bspw. Mtinzen, MedaiQen, Schmuckteile u. dgl., 

vorgesehetL welche zu pragenden Objekte vorzugsweise aus Metall sind. 

Anders sis beim mechanischen Bearbeiten mittels eines Dabei wird das auf das PrSgBwerkzeug bzw. den Prigestem- 

Prasers oder Gravientichels kann duich die Verwendung ei- pel zo ubertragende Motiv, wie bspw. ein Portrait, von einer 

nerLaseigraviereinrichtungderPi^ewerkzeugrohlingbaw, SS zweidimensionalen, d. h. ebenen Motiv vorlage abgcoom- 

das Pragcwerkzeug nicht nur in vielffiltigercr Art und Weise men, und zwar derarr, daB am PrSgewerkzeug ein (Pra- 

sondern auoh erheblich schneller und kostccgUnsttger bear- gcJMotiv dreidirnenBionaler Form mit einem hohen Weder- 

beatet werden. Bs kdnnen mit Hilfe dieses Verfahrens so- erkeonbarkeitswert entstehL 

wohl dreidimenaional wirkende Abbilder Bingearbeitet ais Von einer ebeneo, d. b. zweidimensjonaleoMotivvarlage, 

auch die unterschiedlichsten Effekte crziclt werden. w die bspw. ein Portrait darstellt, wird mit Hilfe einer Digitali- 

Mit den Merkmalen gem SB Anspruch 2 ist erreicht, daB sieningsvortichtung, bspw. cine Digitalphotc-, oder einer 
aus einer zweidimensionaleo, also ebenen Bildvoriage, d. h, Scannervorrichtung, das Motiv bzw. das Portrait oder auch 
ohne die Verwendung eines dreidirnensjonalen Modells, auf nur ein Uril des Motivs abgenomrneo, wobei Grobkonturen 
dem PrSgewerkzeug ein Abbild mit hohera Wiedererkcnn- der Motivvorlage, wie Kanten und wtchtige Details in cine 
barkeitewert sehr sohneUundkostengilnsdggescharTen wer- fis dreidimensionale reliefartige Grundrorm umgewandett wer- 
den kann. Dabei kann es zweckmSfiig sein, die Merkmale den. Diese reliBfartige Grundform wird entweder als Positiv 
gemflB Anspruch 3 vorzusehen. auF einer Patrize oder als invertierte negative Form auf einer 

Das Einarbdten dea Motivs oder Motivteils in cbeidimen- Matrize hergestellt. 
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Das Brfassen der Grobtontirren bzw, Xanten und wichti- erfolgen, Insbeaondere ist cs mflglich, mtt Hlfe des Lasers 

gen Detail* des Motivs bzw. Motivteils erfolgc vorzugsweise Martierungen o.dgl. an ganz testimmtca Bcreichen des 

in einer Rasterung in der Wcise, dafl zunitehst die wesentli- Motivs bzw. einzdncr Motivlejle urtraittelbar vorzusehen. 

chen Grauabstufungen der Motiworlage erfafit werden und Auch diese Schraffunnuster werden in besrirnraier sear ge- 

diese Grauabsuifungen in die dritte Dimension, d, b. b ver- 5 ringer Tiefc, d. b. im urn-Bereich eingearbeltet. 

schiedene Stufungen in die Tiefe umgewandelt werden. Mil GemaB Blnem weiteren AusfUhnjngsbeispiel vorliBgender 

anderen Wcaten, jc dunklcr bzw. in Richtung schwarz ge- Erfindung, das fUr wemger Komplexe und somit preuwer- 

hend die Grauabstufung ist. desto defer (oder flacoer) wild tere Medaillen verwendet werden kann, wird aus der zweidi- 

diescr Bereich in die dritte Dimension eingearbeltet. Bevor mensionalen, d. h. ebenen MotivvarlagB nicht eine relief ar- 

diese einfache GrHuabstutungriibertragung auf die Steue- to tig© Grundform soadero ma ebenfalis zweidiinensionales. 

rung eines mechaiuscben Bearbeitnngswerkzeugs ffaertra- d. b. ebenes erstcs Abbild errtellt. Auf dieses crate Abbild 

, . . . ^ . r*.. . j- r< u ... — - .- ; : . ■ ■ . i * . j , t — 



Modworlage deren invertierter Motivteil erstetlt und von Hilfe der Scannervorricbtinig abgenammeoeii Grauafcstu- 
diesem invertierten Motivteil die Granabsmfungen erfaSt. is fungen des Motivs oderMotivteikim um-Bereich in dreidi- 
Aus diesen Grauabstufungen des bspw, partiell inverticrten raensionaler Form eingeafbeitet werden , Die versehiedenen 
Motivteils wild ein Abgleich mit den Grauabstufungen der Grauabstufungen kftonen wis bcim TOrbeschriebHaen ersten 
BereichB des originalen Motivteils vorgenommen, woreus AnrfUhrtuigsbeispLe] in einer Rasterung der Mouvvorlage 
dano die fur diesen Bereicb des Motivs bzw. des Motivteils erfaSt werden. Auch hier muB die Motivvorlage, die far die 
ergebenden cinzuaibeitenden Tiefen in vorgegebener Weise 10 Erstellung eines ebenen zweidimenslonalen ersten Abbildes 
crrechnet werden, Die so unterachiedlicb bewertet verarbei- verwendel wird, ein und rfieselbe Mon'vvoriage, die fUrdie 
teten Grauabsuifimgen werden euT Steuerung eines mecha- Lasergravicrung verwendet wild, und declaiagsglefcfa scan, 
nischen BearbeJtnngswerkzeugs, bspw. eines Frisers ver- In weiteren Fallen kacn eg erwflnscbt sein, oeatimmte Be- 
wendet. Mit Hilfe dieses Frasers werden in dreidimensiona- reicbe des gemSB obigen AusfuhrungBbeispicl bergestellten 
ler Form, d. h, als Relief, die verfeinertsn Grobkonturen der IS Prflgewerkzeugs mit dnein hologrammartigen Abbild ndt- 
Motiwoiiage in eine Patrize oder nine Matrize eingearbei- tela einer Lasergia\ierejnrichtnng ta versehen, Hierzu wird 
tet der bctreffende Bereich mit einer im Qucrschmtt zahnarti- 
Bevorzugt erfolgt das mecbaniscbe Einarbelten der ver- gen Riffelung versehen, deren Zahnspitzen einen gedngen 
fcinerten Grobkonturen der Modwoiiage als Negativ auf Abstand im Bereich von ctwa 0,1 mm besitzen. Danach 
eine Matrke, die danacb gehaVtet und poliert winl Aus die- 30 werden mittels Lasergravieren die zueinander psrallelsn 
b« Marrize wird dann nach tlblichcm Verfahrcn ein vorlau- Fknken der zahnartigen Riffelung mit dem einen Bildtetl 
flger Arbeitsscempel in Form einer Patrize hergestellt. des hologrammartigen Abbildes und die dazu gcgcruSuugen 
Danach wird dioselbe Motivvorlage, die fur die Hers lei- and unter rich ebenfalls pandlelen anderen Flanken der 
lung der median isch eiagearbeiteten Grobkonturen des Mo- zahnardgen Riffelung mit dem anderen Bildteil des holo- 
tLvs bzw. Motivteiui als reliefartige Grundform verwendet 3S grammartigen Abbildes versehen. Es ist auch moglicb, in 
;t eine La- die Flanken zunBchst eine Parallelscbraffur e' ' * 



sergravLerainrichtung eine weitere Bearbeitung des Motivs und in diese die betreffenden BiMteile oder Bereiche davon 

bzw. Motivteils am vorifiulgen Arbeitsstempel vrxzuneh- des hologrammartigen Abbildes in die jeweiligen schragen 

men. Flanken mittels Laser einzuarbeiten. 

Hierzu werden mit einer weiteren Digitahsieningsvor- « 

richtung mittels Laser die Grauabstufungen der Motivvor- Pabenbanspruche 
lage in weiteren EinzeUieiten abgenommen und in verscbie- 

dene Laserparameter, als da slnd Geschwindigkelt, Energie, 1. Verfahren zuci Herstellen und/oder Bearbeken el- 
Lei stung, Pulsfrequenz, Pulsenergie, Focusabstand, Focus- ncs Pragewerkzcugs fUr bspw. MDnzen, Medaillen, 
durchmesser u, dgl. umgewandclL, Mit Hilfe einos mittDUr 45 Scbmucktcile u. dgl., dsujuvch HmR 
dieser Lascarparameter gesteuerten Lasers, msbesondere a- die Oberflacbe eines Prageweikzeugrohling oder dea 
nes YAG-Lasers oder Festkotperiasers, werden diese digita- Pragcwcriczeugcs mittels eines Laseratrahls in geringer 
lisiert gescannten, detalUierten Grauabstufungen der Motiv- Ttefe so verBndert wird, daS irtsbesondere bestimmte 
vorlage hi die reliefartige Grundform des vorlflufigen Ar optische Effofcte am PrSgetell endelbar sind. 
beitisterapeb oingebracht, wobei die Hefenabstufungen 50 2. Verfahren nach Anapruch 1, dadurch gekennzeicb- 
sich im um-Bereich, also in schr geringer Hefe bewegen. net, daS von einer ebenen Motivvorlage ein Motiv oder 
Dies fulutzudetailgetreuerenDarsteluingen der Motivvor- Motivteil mittels einer Digitelisierungsvcmchtung, 
lage und Kontrastver&tMrkmigBn. Wesentlich dabei ist, dafi wie DigitBlphoto- oder S c annervorrichtung, abgenom- 
fur die nucfaardsche Bearbeitung und fur die Laserbesrbei- men und die Grauabstufungen des Motivs oder Motiv- 
ing ein und dieselbe Motivvorlage verwendet wird, Damit ss toils in verachiedene LaserparamDter einer Lasergra- 
ist der Arbeitsstempel fertiggestellt, mit dem in entspre- vicieinrichtung uragewandcll werden und daB das Mo- 
c bender Weise MQnzen, Medaillen Schmuekteile und/oder tiv oder Motivteil in dreidimeostonaler Form bestininv 
dergleicbBD gepragt werden konnen. tec scar geringer Tir.fr eicgqarbBiujt wird. 

In manchen Fallen ist bi erwtlnseht, bestimrats Bereiche 3. Verfahren nach Anapruch 2, dadurch gekenrizeicb- 

des in obiger Weise auf einen Arbeitsstempel aufgebrachten 60 net, daB zum Erfassen der verschiedenea Grauabstu- 

l^vsm^htpcaiertzuDeUssen,sondemmitdnerMattie- fungen die MoliworUge gerastert wird. 

rung bzw. Schamerung bzw. Struktiirierung zu versehen. 4. Verfahren nach Ansprucb 2 odec 3, dadurch gekcon- 

Hierzu kann die vorgenannte Lasergraviereinrichtung ver- rsLchnet, daB das Einarbelten des Motivs oder Motiv- 

wendet werden, wobei vorbestimmte und vorgegebene teils in dreldimensioniJer Form sehr geringer Tiefe auf 

&hnBunnuster,dicRaumgkeiteninr^ 65 einer ebenen Oberflfiche des PragewerkzeugrohlingB 

Flachenboreichen ergeben, .eingearbeitet werden, Solche vorgenommeo wird. 

mittels Laser aingearbei teten Scbrafturrnuster konnen in 5, Verfahren nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekeon- 

vielfaltiger Weise, Anzahl von Rauhigkeiten und Strukturen zeichneu daB das Einarbelten des Motivs oder Motiv- 
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toils in dreidrmecsicmaler Farm sehr geringerTiefe auf 
dner mlt einer rellefardgtn Orundform graviertcn 
OberfLBche des Prtgewerfcacugs vorgeooramen wird. 

6. Verfahren nach Anspruoh 5, dadurch gekeonzeicn- 
net, daft von einer ebenan MotiworLage durch Erfassec s 
von Gmbkonturen des Motivs oder MotivteUs die re- 
lief artige GlUDdfbrm auf einer Matrize oder Patriae 
durch mechanische Bearbciiung, bspw. FrSsen beige- 
ate lit wird. 

7. Verfahren nach Anapruch 6, dadurch geksnnzeich- LO 
net, daB das Brfassen der Grobfconturen des Motivs 
oder Motivteils durcb einen Abgleioh erfaBter Grauab- 
stuftmgen des originalen Motive bzw. Motivtcili mit 
erfaftteu Grauabstufungen des parddl invertiertcn Mo- 
tivs bzw. MottvteLla vorgenommeo wird, wobei die ori- L5 
ginalen und die invertiertcn Grundabstafungeo unter- 
scbiedHch beweitet werdeo, 

8. Verfahren nach Anspruch 5 ader 6, dadurch gekeon- 
zcichnct, daB fOr das Bin&rtieiten mittek Lascrgravie- 
ren in die bzw. auf der reHefartigen Grundform ein und 20 
dieselbe Moa'wariago deckungagleich verwendet 

wird. 

9. Verfahren nach nrindestens cinero der vojhergebco- 
den AruprUche 5 bis 8, dadurch gekconzeichnet, dafi 
die reUefardgo Grundform auf eicer Matrize oder Pa- 25 
trine hergesteUt wild, diese gebartet und polisrt wird 
und darm daraus ein Arbeitsstempel hergcatellt wird, 
auf dem das Lasergravieren durchgeftihrt wird. 

10. Verfahren nach Anspruch 1 , geSkenpzeichnet durch 
das Aufbringen bestimmter Charakteriatika, bspw. 30 
Schartierungerj, Marderungcn, Stcukturierungen, an 
bestimmten Bereichen cincs Motivs oder Modvteils. 

11. Varrahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die vorgesehecen au&Jihringertden Cha- 
ralaeristilca. in verschiedene Laserparameter einer La- 35 

die Charaktoriatita in did dime nsiorialer Farm be- 
stimrriLer sehr geringer Hefe in das Werkzeug eingear- 
beitet werden. 

12. Verfahren nach Anspruch 10 oder 11, gekenn- *> 
zeichnet durch das Einbringen von Rauhigkeiten, 
bspw. in Form von Schraffumiisteni. 

13. verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch 
das Einarbetten eines hologrammartigep Abblldes in 
die ebene oder reliefartige OberflBche. 4S 

14. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zdchnet, daB in gegeneinander gerichtete Hanken ei- 
ner zahnartigen Riffelung unterscbiedliche Teilbilder 
des bolograrnmartigcri Abbildes eiagearbeitet werden. 
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